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I. ОРГАНИЗАЦИОННО-МЕТОДИЧЕСКИЙ РАЗДЕЛ 

 

Цель изучения дисциплины: 

Целями освоения дисциплины «Проектирование машиностроительного производства» яв-

ляются изучение основы методологии создания высокоэффективных механосборочных произ-

водств при использовании современного оборудования и средств управления всеми этапами про-

изводственного процесса. 

Задачи изучения дисциплины:  
Задачами изучения дисциплины «Проектирование машиностроительного производства» 

являются: сформулировать у студента системный подход к решению актуальных вопросов ком-

плексной автоматизации механосборочного производства на базе современного программно-

управляемого оборудования и средств вычислительной техники; сформулировать у студентов си-

стемное представление об автоматизированном механосборочном производстве на базе знаний о 

его структуре в целом и структуре его отдельных систем, принципах построения автоматизиро-

ванных производственных процессов, обеспечивающих высокую производительность и технико-

экономическую эффективность, современных методов проектирования механосборочного произ-

водства. 

Место дисциплины в структуре ОПОП:  
Дисциплина Б1.В.11 Проектирование машиностроительного производства реализуется в 

рамках вариативной части ОПОП. 

 

Планируемые результаты обучения по дисциплине: 
Код  

компетенции 
Индикаторы достижения компетенции 

Планируемые результаты обучения  

по дисциплине 

ПК-19 Знает: 

 современные методы организа-

ции и управления машинострои-

тельными производствами; 

 принципы по доводке и освоению 

технологических процессов; 

 средства и системы технологиче-

ского оснащения, автоматизации, 

управления, контроля, диагно-

стики в ходе подготовки произ-

водства новой продукции; 

 принципы оценки инновационно-

го потенциала новой продукции, 

принципы определения соответ-

ствия выпускаемой продукции 

требованиям регламентирующей 

документации по стандартиза-

ции, унификации технологиче-

ских процессов; 

 принципы по доводке и освоению 

средств и систем технологиче-

ского оснащения, диагностики, 

автоматизации и управления вы-

пускаемой продукции. 

Знает: 

- структуру автоматизированного 

механосборочного производства в 

целом и структуру его отдельных 

систем; 

- современные методы проектиро-

вания механосборочного производ-

ства 

Умеет: 

 применять современные методы 

Умеет: 

- разработать планировочно-
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организации и управления маши-

ностроительными производства-

ми; 

 доводить и осваивать технологи-

ческие процессы; 

 использовать средства и системы 

технологического оснащения, ав-

томатизации, управления, кон-

троля, диагностики в ходе подго-

товки производства новой про-

дукции; 

 оценивать инновационный по-

тенциал новой продукции, прин-

ципы определения соответствия 

выпускаемой продукции требо-

ваниям регламентирующей доку-

ментации по стандартизации, 

унификации технологических 

процессов; 

 доводить и осваивать средства и 

системы технологического осна-

щения, диагностики, автоматиза-

ции и управления выпускаемой 

продукции. 

компоновочные решения автомати-

зированного механосборочного 

производства. 

-выполнять расчеты производства, 

планировку участков и выполнять 

задачи обеспечения работы произ-

водства (складские, транспортные, 

снабженческие, ремонтно-

сервисные и другие). 

Владеет: 

 современными методами органи-

зации и управления машиностро-

ительными производствами; 

 навыками по доводке и освоению 

технологических процессов; 

 средствами и системами техноло-

гического оснащения, автомати-

зации, управления, контроля, ди-

агностики в ходе подготовки 

производства новой продукции; 

 навыками оценки инновационно-

го потенциала новой продукции, 

принципами определения соот-

ветствия выпускаемой продукции 

требованиям регламентирующей 

документации по стандартиза-

ции, унификации технологиче-

ских процессов; 

 навыками по доводке и освоению 

средств и систем технологиче-

ского оснащения, диагностики, 

автоматизации и управления вы-

пускаемой продукции. 

Владеет: 

- способностью осваивать и приме-

нять современные методы органи-

зации  и управления машинострои-

тельными производствами, выпол-

нять работы  по доводке и освоению 

технологических процессов. 
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II. СОДЕРЖАНИЕ И ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ 
с указанием количества часов, выделенных на контактную работу обучающихся  

с преподавателем (по видам учебных занятий) и на самостоятельную работу  
 

Очная форма обучения 
 

№ 

п/п 
Наименование разделов и тем Всего 

Аудиторные занятия 
Сам. раб.  

ЛК ЛБ ПЗ  

 Раздел 1.   Проектиро-

вание механосборочно-

го участка (цеха). 

20 2 - 6 12 

1. Тема 1.    Принципы по-

строения производ-

ственных процессов; 

структура производ-

ственных зданий и ком-

пановка производствен-

ных корпусов 

7 1 - 2 4 

2 Тема 2.     Расчет коли-

чества оборудования в 

цехах 

6,5 0,5 - 2 4 

3 Тема 3.    Расчет числа 

работающих в цехах 
6,5 0,5 - 2 4 

 Раздел 2.     Проекти-

рование подсистем 

обеспечения машино-

строительного произ-

водства 

20 2 - 6 12 

4 Тема 1.    Расчет произ-

водственных площадей; 

планировка участков и 

цехов. 

7 1 - 2 4 

5 Тема 2.    Проектирова-

ние инструментальной 

системы завода 

6,5 0,5 - 2 4 

6 Тема 3.    Проектирова-

ние ремонтно-

технической системы 

6,5 0,5 - 2 4 

 Раздел 3   Проектиро-

вание системы кон-

троля завода; органи-

зация охраны труда на 

заводе   

31,8 6 - 8 17,8 

7 Тема 1.    Проектирова-

ние транспортной си-

стемы; проектирование 

системы управления и 

подготовки производ-

ства. 

10 2 - 3 5 

8 Тема 2.    Проектирова- 10 2 - 3 5 



5 

 

 

Очно-заочная форма обучения  
 

ние инструментальной 

системы завода 

9 Тема 3.     Проектирова-

ние системы контроля 

завода; организация 

охраны труда на заводе 

11,8 2 - 2 7,8 

  71,8 10 - 20 41,8 

 Консультации -     

 Контроль -     

 Зачет 0,2     

 Итого за 8 семестр 72     

 ИТОГО: 72     

№ 

п/п 
Наименование разделов и тем Всего 

Аудиторные занятия 
Сам. раб.  

ЛК ЛБ ПЗ  

 Раздел 1.   Проектиро-

вание механосборочно-

го участка (цеха). 

17 3 - 4 10 

1. Тема 1.    Принципы по-

строения производ-

ственных процессов; 

структура производ-

ственных зданий и ком-

пановка производствен-

ных корпусов 

6 1 - 2 3 

2 Тема 2.     Расчет коли-

чества оборудования в 

цехах 

4 1 - 1 3 

3 Тема 3.    Расчет числа 

работающих в цехах 
5 1 - 1 4 

 Раздел 2.     Проекти-

рование подсистем 

обеспечения машино-

строительного произ-

водства 

19 3 - 4 12 

4 Тема 1.    Расчет произ-

водственных площадей; 

планировка участков и 

цехов. 

7 1 - 2 4 

5 Тема 2.    Проектирова-

ние инструментальной 

системы завода 

6 1 - 1 4 

6 Тема 3.    Проектирова-

ние ремонтно-

технической системы 

6 1 - 1 4 

 Итого за С триместр 36 6  8 22 

       

 Раздел 3   Проектиро-

вание системы кон-
35,8 6 - 8 21,8 
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Заочная форма обучения (не реализуется) 

 

 

III. ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ТЕКУЩЕЙ И 

ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

 

Текущая аттестация проводится в форме теста. 

 

Тест 

1.  Производственным процессом в машиностроении называется сово- 

купность действий, необходимых для выпуска готовых изделий из: 

а) исходного сырья; 

б) полуфабрикатов; 

в) заготовок. 

2. В основу производственного процесса положен технологический процесс из-

готовления изделий, во время которого происходит изменение . . . . . состояния 

объекта производства. 

а) Качественное 

б) Количественное 

3. Для бесперебойного выполнения ТП изготовления в механосборочном про-

изводстве служат: 

а) основные процессы  

б) вспомогательные процессы 

в) производственные процессы 

троля завода; органи-

зация охраны труда на 

заводе   

7 Тема 1.    Проектирова-

ние транспортной си-

стемы; проектирование 

системы управления и 

подготовки производ-

ства. 

12 2 - 3 7 

8 Тема 2.    Проектирова-

ние инструментальной 

системы завода 

12 2 - 3 7 

9 Тема 3.     Проектирова-

ние системы контроля 

завода; организация 

охраны труда на заводе 

13,8 2 - 4 7,8 

  35,8 6 - 8 21,8 

 Консультации -     

 Контроль -     

 Зачет 0,2     

 Итого за D триместр 36     

 ИТОГО: 72 12  16 43,8 
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г)технологические процессы 

4. К основным этапам производственного процесса могут быть 

отнесены следующие: 

а) получение и складирование заготовок 

б) доставка их к рабочим позициям 

в) различные виды обработки 

г) уборка территории 

д) контроль качества 

5. Виды производственных процессов: 

а) единичный  

б) серийный  

в) массовый  

г) поточный  

д)не поточный 

 

Промежуточная аттестация обучающихся осуществляется в форме зачета с 

использованием следующих оценочных материалов: перечень вопросов к зачету. 

 

Вопросы к зачету 

(8 семестр, очная форма обучения) 

(D триместр, очно-заочная форма обучения) 

 
1. Основные понятия и определения. 

2. Основные задачи проектирования. 

3. Последовательность проектирования. 

4. Основные положения по выбору технологического оборудования. 

5. Производственная программа. 

6. Методы определения трудоемкости и станкоемкости обработки и сборки. 

7. Предварительное определение площади цеха. 

8. Выбор варианта расположения оборудования на участках. 

9. Определение состава и числа работающих. 

10. Проектирование складской системы. 

11. Транспортная система. 

12. Система инструментообеспечения. 

13. Система ремонтно-технического обслуживания. 

14. Отделение по ремонту электрооборудования и электронных систем. 

15. Подсистема удаления и переработки стружки. 

16. Подсистема приготовления и раздачи СОЖ. 

17. Система контроля качества изделий. 

18. Система охраны труда работающих. 

19. Система управления и подготовки производства. 

20. Компоновочно-планировочные решения цехов. 

21. Основные принципы и примеры компоновочных решений цехов механо- 
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сборочного производства. 

22. Уточнение планировки рабочих мест и численности рабочих. 

23. Особенности компоновки и планировки гибких производственных си- 

стем. 

24. Экономическое обоснование проектного решения. 

25. Служебное назначение детали и определение типа производства. 

26. Технологичность детали и выбор базовых поверхностей. 

27. Выбор заготовки и расчет объема выпуска продукции. 

28. Разработка ТП механической обработки. 

29. Расчет режимов резания. 
 

 

IV.ПЕРЕЧЕНЬ ЛИТЕРАТУРЫ,  

НЕОБХОДИМОЙ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

4.1. Основная литература 
 

1 .Атаманов, С.А. Точность формы и расположения поверхностей элементов деталей: учеб-

ное пособие для среднего и высшего профессионального образования: [12+] / С.А. Атаманов. – 

Москва; Берлин: Директ-Медиа, 2020. – 72 с.: ил., табл. – Режим доступа: по подписке. – URL: 

http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=573742 (дата обращения: 01.09.2020). – Библиогр. в кн. 

– ISBN 978-5-4499-0556-7. – DOI 10.23681/573742. – Текст: электронный. 
 

4.2. Дополнительная литература 
 

1. Плахотникова, Е.В. Организация и методология научных исследований в машино-

строении: учебник: [16+] / Е.В. Плахотникова, В.Б. Протасьев, А.С. Ямников. – Москва; Вологда: 

Инфра-Инженерия, 2019. – 317 с.: ил., табл., схем. – Режим доступа: по подписке. – URL: 

http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=564325 (да-та обращения: 01.09.2020). – Библиогр.: с. 

312 - 313. – ISBN 978-5-9729-0391-7. 

 

V.ПЕРЕЧЕНЬ РЕСУРСОВ ИНФОРМАЦИОННО-

ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ «ИНТЕРНЕТ», НЕОБХОДИМЫХ 

ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 
№ 

пп 
Ссылка на 

информационный ресурс 

Наименование разработки в 

электронной форме 
Доступность 

1. 

http://www.biblioclub.ru 

Электронно-библиотечная 

система (ЭБС) 

Университетская библиотека 

онлайн 

Регистрация через лю-

бой университетский 

компьютер. В дальней-

шем индивидуальный 

неограниченный доступ 

из любой точки, в кото-

рой имеется доступ  к 

сети Интернет 

2. 

https://infourok.ru/ 

Инфоурок: образовательный 

интернет-проект России. 

Включает: конспекты уро-

ков, презентации, тесты, ви-

деоуроки и другие материа-

лы по предметам школьной 

программы. 

Свободный доступ 
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VI.СОВРЕМЕННЫЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ БАЗЫ ДАННЫХ  

И ИНФОРМАЦИОННЫЕСПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

 
1.  https://elibrary.ru Научная электронная библиотека Свободный доступ. 

2.  http://window.edu.ru/ 
Единое окно доступа к образова-

тельным ресурсам 
Свободный доступ. 

 

VII. ЛИЦЕНЗИОННОЕ И СВОБОДНО РАСПРОСТРАНЯЕМОЕ ПРО-

ГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

 
При реализации учебной дисциплины применяется следующее лицензионное и свободно 

распространяемое программное обеспечение: 

 - Microsoft Windows; 

 - Microsoft Office; 

 - LibreOffice и др. 

 

VIII. ОБОРУДОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ СРЕДСТВА ОБУЧЕНИЯ, НЕОБ-

ХОДИМЫЕ ДЛЯ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА 

ПО ДИСЦИПЛИНЕ  
 

Учебные занятия проводятся в аудиториях, укомплектованных специализированной мебе-

лью, в том числе стационарными или переносными техническими средствами обучения (проектор, 

экран, компьютер/ноутбук). 

Самостоятельная работа проводится в кабинетах, оснащенных компьютерной техникой с 

возможностью подключения к сети «Интернет» и обеспечением доступа в электронную информа-

ционно-образовательную среду университета. 


